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Uvod

1 Uvod

Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni
piskovaciho boxu od firmy Unicraft. Jsme pfesvédceni,
Ze jste tim u€inili spravnou volbu.

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si peclivé
prectéte tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho ucelu pouZziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje.
Uchovaveijte tento navod k obsluze vzdy na pracovisti.
Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte obecné
platnymi bezpe&nostnimi predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti zafizeni.
Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

PFi jakychkoli dotazech se obratte na svého prodejce
nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFiéna 84/1
779 00 Olomouc

E-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz
Tel.: +420 585 378 012
Fax: +420 585 378 013

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly
vypracovany v souladu s platnymi normami a
predpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych
znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou
odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynd,
- nespravném pouziti stroje,
- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravéch a technickych
zmeénach,

- pouZziti neoriginalnich nahradnich dilG.

Skuteény vzhled vyrobku se mlze v disledku

technickych zmén lisit od uvedenych vyobrazeni.
SSK 4 | Verze 1.04

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dulezitych
bezpecnostnich prvki zafizeni, které zajistuji
bezpectnost osob i bezporuchovy provoz stroje. Dalsi
bezpec€nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach,
ke kterym se vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Bezpec&nostni pokyny jsou oznageny v tomto navodu k
obsluze nasledujicimi symboly. Bezpe&nostnim
pokynlim pfedchazi signalova slova, ktera vyjadiuji
rozsah nebezpedi.

& POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla
vést ke smrti nebo vaznym zranénim.
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A VAROVAN;!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera
by mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A Nebezpedi!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, kterd
by mohla vést k lehkému zranéni.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova
upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera
by mohla vést ke $kodam na majetku nebo zivotnim
prostfedi.

Tipy a doporucéeni

® : -
1 Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a
doporuceni pro lepsi a u¢innéjsi provoz bez
zavad.

Abyste sniZili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje kompresor pro
komeréni nebo obchodni Ucely a nese pravni
odpovédnost za ochranu uzivateld, zaméstnancl nebo
tretich stran.

Pokud je kompresor pouzivan v komerénim sektoru, je
provozovatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni
bezpelnost. Proto musi byt dodrzovany bezpeénostni
predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze,
stejné jako obecné bezpecnostni predpisy, pfedpisy pro
ochranu zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména
plati nasleduijici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych
bezpec&nostnich predpisech a ohodnotit dalsi
rizika, ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich
pracovnich podminkach.

Poté z téchto informaci musi vytvofit provozni
pokyny pro provoz kompresoru.

- Provozovatel musi b&hem celé doby provozu
kompresoru kontrolovat, zda provozni pokyny
odpovidaji aktualnimu stavu predpist a
upravovat pokyny dle potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi kompresoru.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do &inéni s kompresorem, precetly
a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi
také zajistit pravidelné Skoleni personalu a
informovat personal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované

bezpecénostni vybaveni a dohlizet na jeho
pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani
bezvadného technického stavu kompresoru. Proto plati
nasledujici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly
predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funk&nost a Uplnost vSech bezpeénostnich
prvka.

2.3 Pozadavky na personal

Ruzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnik(.

& VAROVANI!

Nebezpecdi pfi nedostatecné kvalifikaci

personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi

rozpoznat mozna rizika pfi zachazeni s

kompresorem, a tim vystavit sebe a ostatni osoby

nebezpedi t&éZkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zustat
mimo pracovisté.

SSK 4 | Verze 1.04
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Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize o€ekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke kompresoru.

NizZe jsou uvedeny potifebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o
jednotlivych €innostech a moznych rizicich pfi
nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do
normalniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze,
pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a
provozovatel stroje je s nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého
odborného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti
pfisludnych norem a ustanoveni, schopni provadét
pfislusné prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se
jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni
tyto prace provadét. Pro provedeni téchto praci
kontaktujte Vaseho prodejce.

24 Osobni ochranné pomiicky

Osobni ochranné pomucky slouzi k ochrané
bezpec€nosti a zdravi obsluhy kompresoru. Pracovnici
musi nosit pfi praci s kompresorem nize uvedené
osobni ochranné pomdicky.

Nasledujici symboly oznacuiji jednotlivé ochranné
pomticky:

SSK 4 | Verze 1.04

Ochranna helma

©

Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi
predméty &i jinymi udery.

Ochranna sluchatka

@

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim v
dusledku nadmérného hluku.

Ochranna rouska

@

Ochranna rouska chrani dychaci cesty pfed
vniknutim prachu a malych necistot.

Ochranné bryle

@

Ochranné bryle chrani oci pred odlétnutymi dily a
postiikanim kapalinou.

Ochranné rukavice

=

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi
hranami, stejné jako tfenim, opotifebenim nebo
hlub&imi zrané&nimi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim,
padem prfedmétl a uklouznutim na kluzkém
povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 Vystrazné Stitky na stroji

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky, které musite
respektovat.

Vystrazné Stitky umisténé na kompresoru nesmi byt
odstranény. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné Stitky
mohou vést k poskozeni & nebezpecnym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi §titky.



Spravny ucel pouziti
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Pokud nejsou $titky snadno rozpoznatelné a Citelné,
ustavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite novymi

Stitky.

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky a

symboly:

verschiieisen Sie sicner die 1ur bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen.

Trennen Sie die Druckluft und die Strom-
versorgung vor Wartungsarbeiten von der
Maschine.

Benutzen Sie geeignete Schutzkleidung, wie
Schutzbrille und Staubmaske.

Vorh P

Vorbeugende Inst ltungsarbeiten

1. Auffangbehélter und Filter ofters saubern.

2. VerschleiBteile tiberprifen (z.B. Dusen,
Blenden und Handschuhe).

3. Uberpriifung des Schleifmittels. Bei
VerschleiBerscheinungen ersetzen.

4. Innenraum der Kabine gelegentlich saubern.

5. Vermeiden Sie Feuchtigkeit in den
Luftleitungen und am Schleifmittel.

6. Turdichtung wéchentlich auf Undichtigkeit
uberpriifen.

7. Uberschreiten Sie nicht den max. Druck von
8,6 bar.

8. Leuchttmittel mit max. 70W, 12V verwenden.

Secure aoor berore operating macnine.

Disconnect machine from air supply and
electrical outlets before performing
maintenance.

Use appropriate safety wear, such as
saftey goggles and dust mask.

Preventive Maintenance Procedure

1. Clean dust collector and filter often.

2. Check wear parts (i.e. nozzles, orifices and
gloves).

3 Check abrasives. Abrasives wear out and
need to be replaced occasionally.

4. Clean inside of cabinet occasionally.

5. Avoid moisture in the air lines and abrasive.

6.Check door gasket for leaks weekly.

7. Do not operate the blasting system at over
8,6 bar.

8. Don‘tuse over 70 watt, 12 volt light bulb.

QA

—25 mm —

Obr. 1: Vystrazné stitky na piskovacim boxu SSK 4

3 Spravny ucel pouziti

Piskovaci box SSK 4 slouzi vyhradné k odstranéni rzi a
¢isténi kovovych povrchil pomoci pneumatickych
nastrojli za pouziti abraziva se zrnitosti 40 - 120 mesh.
Maximalni pracovni tlak smi €init 8,6 bar. Prace smite
provadét pouze v uzavieném piskovacim boxu, kdy je

zajisténa dokonala tésnost.

Piskovaci box smi obsluhovat pouze zaskolené a

kvalifikované osoby.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrZzovani
v8ech udaji a pokynd uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované za

nespravné pouziti.

Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zaru€ni plnéni pfi nespravném
pouziti zafizeni nebude bran zfetel.

Aunicraft
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4 Technicka data
Model SSK 4
Objem boxu 8251
Pracovni tlak 3,4-8,0 bar
E max. 8,3 bar

Zrnitost abraziva

0,42 -0,125 mm
(40 - 120 mesh)

Pripojka pro odbér 3/8*

Sgotfeb;a vzdulch:,u 400 - 800 I/min
Elektrické pripojeni 230V /50 Hz
Provozni teplota +5az+35°C

Rozméry (d x § x v)

1180 x 900 x 1760 mm

Vnitini rozméry kabiny

Délka 1175 mm

Sitka (hloubka - 885 /620 mm

dole/nahore)

Vyska (vpredu/vzadu) 460 / 850 mm

Hmotnost 160 kg

41 Typovy stitek

T Serien-Nr.

Tyge SSK 4 Serial no.

Artikel-Nr. Baujahr

Item no. 6204004 Year of manufacture

Gewicht Netzanschluss

Weight 160 kg Power connection 230V /50 Hz
Stiirmer Maschinen GmbH

%icmﬁ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.unicraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy stitek piskovaciho boxu SSK 4

5 Preprava, baleni a

skladovani

Dodani

Po dodani kompresoru zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poskozeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni
zafizeni, ihned to oznamte prepravci a prodejci.

Pieprava

o UPOZORNENI!

Dbejte na dostate€¢nou nosnost zvedacich zafizeni

pfi zvedani stroje.

SSK 4 | Verze 1.04
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Popis zafizeni

0 UPOZORNENI!

Chranite stroj pfed vihkosti.

Piskovaci box musi byt vzdy pfepravovan stojici. PFi
skladovani jiz na piskovaci box nic nepokladejte.

Piskovaci box prepravujte na paleté.

Holé kovové dily jsou chranény pred vlhkosti a
necistotami vrstvou maziva.

e . -
1 Tipy a doporuceni

PFi delSi pfepravé zkontrolujte stav ochranného
prostfedku proti korozi na stroji.

Preprava stroje pomoci paletového nebo
vysokozdvizného voziku:

Pro prepravu stroje dostate¢né dimenzovanym
paletovym vozikem nebo vysokozdviznym vozikem je
tfeba stroj pfiSroubovat k pevnému podkladu (napf.
na paletu).

Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni kompresoru jsou
recyklovatelné a musi zasadné dojit k jejich hmotné
recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfové
Casti z polystyrenu (EPS). Tyto materialy mohou byt
znovu pouzity, proto provedte jejich fadnou recyklaci.
Skladovani

Piskovaci box musi byt fadné vycistény pfed tim, nez

jej uskladnite v suchém a Cistém prostoru pfi
teplotach nad bodem mrazu.

SSK 4 | Verze 1.04

6 Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu se mohou lisit od
skutecnosti.

Obr. 3: Piskovaci box SSK 4

N

Odsavani

Dvefe s té&snénim

Piskovaci pistole

Vedeni abraziva

Ventil pro nastaveni abraziva

Pedal pro davkovani stlaceného vzduchu
Vzduchové vedeni

Pripojka stlaceného vzduchu

© oo N o a A 0N

Ochranné rukavice

10 Prazorové okno

11 Osvétleni

6.1 Rozsah dodavky

- Piskovaci box

- Osvétleni ve zvlaStnim krytu

- Vestavéné odsavani s vyménitelnym
vzduchovym filtrem

- Piskovaci pistole se 4 vyménnymi
keramickymi trysky

- Perforovana deska pro polozeni obrobkd

- Navod k obsluze
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7 Montaz, ustaveni a pfipojeni

Piskovaci box smi byt instalovan a provozovan pouze v
suchych a dobfe vétranych prostorech.

Piskovaci box musi stat na rovné a pevné podlaze.

Postarejte se o dostate¢né osvétleni a prostor pro
zajisténi volnosti pfi praci.

Pouizijte ochranné rukavice!

Pouizijte pracovni obuv!

Pouizijte pracovni odév!

Nebezpedi!

o @ Q

Nebezpedi skripnuti!
Pfi nespravné praci s piskovacim boxem mize
vzniknout nebezpedi skfipnuti rukou.

- Méjte na paméti vysokou hmotnost piskovaciho
boxu. Zajistéte stabilitu a pfipadnou podpéru
piskovaciho boxu.

71 Montaz

Piskovaci box je tfeba smontovat dle obr. 7.

Krok 1: Vyjméte z piskovaciho boxu vSechny volné dily
véetné mrizky.

Krok 2: Polozte piskovaci box na bok.

Krok 3: Nasroubujte noZky pomoci pfiloZzenych Sroubd,
podloZek a matic. Matice pevné dotahnéte.

Krok 4: Postavte piskovaci box na nozky.

Krok 5: PfiSroubujte pfipojku s ventilem a
manometrem k predni levé nozce pomoci
pfiloZenych Sroubl, podloZzek a matic.

Krok 6: Pedal polozte mezi pfedni nozky a pfipojte
k nému vedeni.

Krok 7: Zasuiite do vika boxu prizorové okno.

Krok 8: PfiSroubujte osvétleni k viku boxu pomoci

pfiloZzenych $roubd, podloZek a matic.

Krok 9: NaSroubujte odsévaci zafizeni k zadni strané

boxu. Motor a filtr vioZte do horni &asti
odsavaciho zafizeni. Odejméte kryt saci
trubice, vloZte trubici, utésnéte ji a poté opét
upevnéte kryt na saci trubici.

Krok 10: Utahnéte vSechny Srouby a matice.

Krok 11: Do boxu vlozte odkladaci mfizku a otvory
provedte vedeni nad mfiZku.

Krok 12: Pfipojte napéjeci kabel odsavaciho zafizeni
do zasuvky osvétleni a pfipojte zastréku
do elektrické sité. Pfi zapnuti vypinace dojde
zarovenfi k zapnuti odsavani i osvétleni.

Krok 13: Nasypte abrazivo pfes odkladaci mfizku
do trychtyre.

7.2 Elektrické pripojeni

POZOR!
A Ohrozeni Zivota v disledku

uderu elektrického proudu! Pii kontaktu
s vodivymi dily dochazi k bezprostfednimu
ohrozeni zZivota moznym uderem elektrického
proudu.

A POZOR!

Piskovaci box musi byt spravné uzemnény.

Krok 1: Zkontrolujte, zda se sitové napéti shoduje s
hodnotou uvedenou na typovém Stitku
kompresoru.

Krok 2: Pfi praci zajistéte spravné uzemnény piskovaciho
boxu.

Krok 3: Zapojte zastréku do zasuvky.

SSK 4 | Verze 1.04
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Uvedeni do

1.3 Pripojka stlaceného vzduchu

Pro provoz piskovaciho boxu potfebujete kompresor
s minimalnim plnicim vykonem 700 I/min a objemem
tlakové nadoby 100 litrd. Stlaceny vzduch musi byt
vycistény, bez kondenzatll a bez oleje.

Nastavitelny provozni tlak: 3,4 - 8,6 bar.

A POZOR!

VIhky stlaéeny vzduch negativné ovliviiuje pritok
abraziva a mUze vést k ucpani ventilll a vedeni.

8 Uvedeni do provozu

Q VAROVANI!
Vainé nebezpedi!

Pfti nerespektovani téchto pravidel hrozi vazné
riziko ohrozeni zivota.

- Nepracujte, pokud jste pod vlivem alkoholu, drog
¢i 1ékl, nebo pokud jste pfili§ unaveni.

- Piskovaci box smi obsluhovat pouze jedna
osoba. DalSi osoby se nesmi pfi praci
vyskytovat v blizkosti piskovaciho boxu.

Pouzijte ochranna sluchatkal!

Pouzijte ochranné bryle!

Pouizijte ochrannou rousku!
Pouizijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

S @ 00 @
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o UPOZORNENI!

Pfed prvnim pouzitim stroje zkontrolujte nasledujici
body.

- Zkontrolujte vSechny pfipojky a pfipadné je
dotahnéte.

- Zkontrolujte napnuti klinového femene.

- Zkontrolujte funkci kontroly dvefi: Pfi otevieni
dvefi se musi piskovaci box automaticky zastavit.

POZOR!

>

Piskovaci pistole nesmi byt namifena na obsluhu
piskovaciho boxu. Nikdy nepracujte
pfi otevienych dvefich piskovaciho boxu.

POZOR!

>

Nikdy nepouzivejte pisek jako brusivo.

POZOR!

>

Udrzujte obrobek v suchu a Cistoté.

UPOZORNENI!

-

Vzdalenost mezi pistoli a pfedmétem hraje
vyznamnou roli a neméla by pfekro€it 20 cm.

Pfed prvnim uvedenim piskovaciho boxu do provozu
je tfeba provést riizna nastaveni.

Radna funkce piskovaciho boxu zavisi na nékolika
faktorech. Za prvé, cisté a suché abrazivo a prichodné
vedeni jsou dllezitym predpokladem pro spravnou praci
(provozni tlak viz kapitola Technicka data). Za druhé
zavisi funkce na typu obrobku, nebot se kazdy obrobek
a abrazivo li§Si ve svych vlastnostech (tvrdost, velikost
zrna, hmotnost, agresivita). Abrazivo (normaini, smiSené,
taveny oxid hlinity, drcena struska, atd.) je dostupné

v rlizné zrnitosti.

Z toho vyplyva, Ze piskovaci box musi byt nastaveny
individualné dle pozadavk.
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o UPOZORNENI!

VySe popsané nastaveni vedeni abraziva je zavislé
na nastaveni piskovaci pistole.

Nastaveni piskovaci pistole
Podtlak vznikly v piskovaci pistoli Ize nastavit

Sroubovanim dilu [poz. 7]. Pro zajisténi slouzi
kontramatice [poz. 5].
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Obr. 5: Piskovaci pistole

Zde jsou dva pfiklady a jejich dopad: - pfili§ hluboko
zaSroubovany dil [poz. 7] (mala vzdalenost uvnitf
trysky): pfilis nizky podtlak a tak pfili§ malo abraziva -
pfilis§ malo zaSroubovany dil [poz. 7] (velka vzdalenost
uvnitf trysky): nevznika podtlak, ale tlak

10
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o UPOZORNENI!

Pro tato nastaveni neexistuje Zzadné obecné
pravidlo, je tfeba kazdé abrazivo vyzkouset.

Krok 1: Zvolte vhodné abrazivo a naplite jim trychtyr
maximalné do poloviny.

Krok 2: Obrobek musi byt Cisty, bez oleje, mastnoty a
vlhkosti.

Krok 3: Na kompresoru nastavte pozadovany tlak.
Dbejte na to, abyste neprekrogili maximalni
pfipustny tlak. Pouzity tlak zavisi na materialu
obrobku.

Krok 4: Pfipojte piskovaci box ke kompresoru.

Krok 5: Opracovavany obrobek vlioZte do piskovaciho
boxu a zapnéte osvétleni.

Krok 6: Pomoci vloZzenych ochrannych rukavic uchopte
piskovaci pistoli a obrobek a zaénéte s
piskovanim. Piskovaci pistoli drzte pod uhlem
45° az 60° vici obrobku proti zadni sténé
piskovaciho boxu. Mnozstvi abraziva
regulujte pomoci pedalu. Pozor: Pfi otevieni
dvefi se piskovaci box zastavi.

Krok 7: Po ukon&eni prace odpojte tlakovou maznici od
zdroje stla¢eného vzduchu.

9 Cisténi, Gdrzba a opravy

A POZOR!

Pred v&emi tkony v ramci udrzby, opravy ¢&i Cisténi
zarizeni jej vzdy odpojte od zdroje stlaceného
vzduchu. VSechny tyto ukony smi byt provedeny
pouze kvalifikovanymi pracovniky.

SSK 4 | Verze 1.04
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Cisténi, adrzba a opravy

9.1 Cisténi

Piskovaci box udrzujte v Cistoté.

Pouizijte ochranné rukavice!
o UPOZORNENI!

Pri ¢isténi nikdy nepouzivejte agresivni Cistici
prostfedky. Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

V8echny umélohmotné a lakované ¢asti vycCistéte
pomoci vihkého hadfiku a neutralniho &isticiho
prostifedku.

UdrZujte stroj suchy a Cisty.

9.2 Udrzba a opravy

A POZOR!

Udrzbu a opravy nakonec smi provadét vyhradné

kvalifikovany personal.

SSK 4 | Verze 1.04

V pfipadé nespravné funkce stroje se obratte na svého
prodejce nebo na nas zakaznicky servis. Kontaktni
Udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechna ochranna a bezpecnostni zafizeni musi byt po
dokonceni opravy a udrzba okamzité namontovana zpét
na stroj.

V pravidelnych intervalech kontrolujte tlakové hadice
na poSkozeni a netésna mista. PoSkozené hadice
ihned vymeérte.

Pravidelné stroj Cistéte. Pravidelné Cisténi usnadnuje
praci se strojem.

Po 10 az 12 hodinach provozu zkontrolujte trysku.

Pfi nerovnomérném opotiebeni trysky ji kazdych 10
hodin pootocte o 1/4 otacky.

Aby byl zajistén plynuly tok abraziva, musi byt stlateny
vzduch suchy a bez oleje. Pravidelné& kontrolujte kvalitu
stlateného vzduchu, pfipadné pouZijte Upravnou
jednotku.

PFi nerovnomé&rném toku abraziva kratce trysku
uzaviete a pedalu nékolik sekund drzte seslapnuty,
abyste systém prodistili.

Pravidelné kontrolujte kvalitu abraziva. P¥i pfilis malé
zrnitosti nebo znecisténi abrazivo vymeérite.

Filtr odsavani pravidelné& kontrolujte a Cistéte. V pfipadé
potieby provedte vyménu filtru.

Obr. 6: Filtr piskovaciho boxu SSK 4

Pravidelné& kontrolujte pevnost a t&snost Sroubovych
spoju. V piipadé potieby Srouby dotahnéte.

9.3 Reseni poruch

A POZOR!

PFi objeveni jakékoli z nasledujicich zavad ukoncete
ihned praci se strojem. Mohlo by dojit k poranéni
osob &i poskozeni zafizeni. Opravy, resp. vymény
poskozenych dilll smi provadét pouze kvalifikovani
pracovnici.

11
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Porucha Mozna pric¢ina Reseni
Stroj nefunguije. 1. Vadny pedal. 1. Vymérite pedal.
2. Spatné spojeni se zdrojem 2. Pripojte box ke zdroji stlaceného
stlateného vzduchu. vzduchu.
Spatny vysledek tryskani. 1. Tryska je opotfebovana. 1. Vyménte trysku.
2. Vykon kompresoru je 2. Pouzijte vykonné&jsi kompresor.
nedostatecny. 3. Zvyste pracovni tlak.
3. Pracovni tlak je pfilis nizky.
Je stfikano nedostate¢né 1. Ucpana tryska. 1. Trysku vycistéte nebo ji vyménte.
mnozstvi abraziva. 2. Ucpané odvzdusnéni. 2. Vycistéte odvzdusnéni.
3. Ucpana vzduchova trubice 3. Vycistéte nebo vymérite
na saci hadici materialu. vzduchovou trubici.
4. Piilig vinky vzduch. 4. Pouzijte odlu¢ovac vody.
5. Netésné vedeni. 5. Vyméiite vedeni.
Ztrata tlaku na piskovaci pistoli. 1. Ucpané nebo prilis tenké vedeni 1. Vycistéte vedeni nebo pouzijte
stlateného vzduchu. vedeni s vét§im primérem.
2. Pilis dlouhé vedeni stlateného 2. Vedeni zkratte.
vzdiichii

10 Likvidace vyslouzilého stroje

Zlikvidujte prosim svlj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné
zlikvidovan.

10.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazené stroje se musi ihned ustavit odborné& mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdé&jSim moznym zneuZitim
a 8kodam na osobach &i Zivotnim prostiedi.

Krok 1: Odstrante vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostiedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte vyrobek do zuZzitkovatelnych &asti.

Krok 3: Ekologicky zlikvidujte provozni latky a ¢asti
stroje.

10.2 Likvidace maziv

Odstrarite unikajici, pouZité nebo prebyte€né mazivo z
mazacich bodu.

Pri likvidace maziv se fidte pokyny vyrobce maziv.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

12
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Nahradn

11 Nahradni dily

Q POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dill mGze vzniknout nebezpedi pro obsluhu
kompresoru, stejné jako mize dojit k poskozeni
kompresoru.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni

dily.
- P¥i nejasnostech se obratte na svého

prodejce.

e : -
1 Tipy a doporuceni

Pri pouziti nespravnych nebo vadnych
nahradnich dild zanika zaruka vyrobce za

SSK 4 | Verze 1.04

11.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostrednictvim Vaseho
prodejce. Kontaktni idaje najdete v kapitole 1.2
Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ zafizeni

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnoistvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych udajl
objednat.

Priklad

Je tfeba objednat filtr pro odsavani.
- Typ stroje: Piskovaci box SSK 4
- Objednaci c¢islo: 620 4004

- Cislo pozice nahradniho dilu: 19

Objednaci ¢islo ndhradniho dilu tedy je: 0-6204002-19

Objednaci Cislo se sklada z objednaciho €isla stroje a
Cisla pozice nahradniho dilu.

- Pred objednaci ¢islo poté napiste 0.

Objednaci ¢islo Vaseho vyrobku:
Piskovaci box SSK 4 620 4004

13
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11.2 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomlizZe pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

PARTS DIAGRAM-1

14 SSK 4 | Verze 1.04
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Nahradn

Obr. 7: Rozpadové schéma
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PARTS DIAGRAM-2
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11.3 Schéma zapojeni
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X1
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12 ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobkii: Unicraft® Manipulaéni technika
Oznaceni stroje: SSK 4

Typ stroje: Piskovaci box

Objednaci cislo: 620 4004

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20_

odpovida na zakladé své koncepce a provedeni pfislusnym bezpecénostnim pozadavkim smérnic platnych v Evropské
unii.
Prislusné EU smérnice: 2006/42/ES Strojni smérnice

2014/35/EU Smérnice o nizkém napéti

2014/30/EU Smeérnice o elektromagnetické
89/686/EHS Osobni ochranné pomdcky

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

CSN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a snizovani rizika

EN 60204-1: Bezpecnost stroju - elektricka zafizeni stroji DIN EN 61000-3-2:2015

CSN EN 61000-2-3:2015 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2

CSN EN 61000-3-3:2015 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Céast 3-3

CSN EN 61547:2010 Zarizeni pro vSeobecné osvétlovaci ucely - EMC pozadavky odolnosti

CSN EN ISO 14877 Ochranné odévy pro otryskavaci prace pii pouziti zritych otryskavacich prostfedk
Odpovédna osoba: Kilian Stirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 24.5.2016

A ’LQ(

Kilian Stirmer
Obchodni feditel
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